RGO

IDENTIFICAGCAO TECNICA Primario baseado em resinas acrilicas especiais de elevada aderéncia e pigmentos anticorrosivos.

PRIMARIO MULTISUPERFICIES

REVISAO
PRIMARIO AQUOSO MULTIUSOS DE SECAGEM RAPIDA PARA INTERIOR E Outubro 2021
EXTERIOR

Primario acrilico de secagem rapida com excelente aderéncia a multiplos substratos. Pode ser aplicado
em ferro, ago, galvanizado, zinco, cobre, aluminio, vidro, PVC, policarbonato, cerdmica (incluindo
vitrificado) e madeira. Adequado para pintura de superficies na Indulstria Metalomecanica e
IndUstria de Construgdo Civil, tanto em interiores como exteriores.

° Protegdo anticorrosiva;

e  Secagem rapida;
PROPRIEDADES ° Excelente aderéncia sobre multiplos substratos;
° Facil aplicagdo;
° Baixo odor.

CAMPO DE UTILIZAGAO

CARACTERISTICAS FiSICAS (Referentes ao branco)
e Cor Branco.
e Aspeto da pelicula seca Liso, mate.
e Rendimento pratico 11 m?/L/dem3do (para 40 um secos).
e Massa volumica 1,40 + 0,05 kg/L
e Viscosidade 90 + 10 KU
e Teor de sélidos em volume 44 +2%

e Tempo de secagem

— Tato 20-30 minutos
— Profundidade 2 horas
— Repintura minimo 2 horas

e Ponto de inflamagdo Nao inflamavel.

Valor limite da EU para este produto (Cat.A/i): 32 g/L (2010)
Este produto contém no méximo 140 g/L de COV*.

Compostos Organicos Volateis (COV)

Nota: * O valor indicado de COV refere-se ao produto pronto a aplicar, incluindo a tintagem, diluigdo, etc., com produtos da nossa empresa e por nés
recomendados. Ndo nos responsabilizamos pelos produtos que sejam obtidos por misturas de produtos por nés ndo recomendados.

CARACTERISTICAS DA APLICACAO

. . As superficies a pintar devem estar bem secas, isentas de poeiras, gorduras e particulas ndo aderentes.
e Preparagdo da superficie

Fendas e outras irregularidades devem ser previamente reparadas.

Ago: Decapar com jato abrasivo ao grau Sa 2% segundo a norma ISO 8501-1. Remover os residuos de
abrasivo e as poeiras da superficie. Remover odleos, gorduras ou outros contaminantes, com um
detergente adequado.

Para situagdes em que a decapagem do ago, por jato abrasivo seja impraticavel recomenda-se escovagem
mecanica de acordo com ST3 ou escovagem manual de acordo com ST2 (ISO 8501-1).

IMPORTANTE: Apds decapagem, aplicar o PRIMARIO MULTISUPERFICIES AQUOSO logo que possivel, para
evitar contaminagdes e proteger o aco da oxidagdo. Ndo deixar o aco decapado por pintar, durante a
noite.

— Pinturas de raiz Ago galvanizado: As contaminagGes das superficies galvanizadas novas, tais como gorduras, dleo, fluxo
residual ou materiais de marcagdo devem ser removidos com um detergente adequado. Em agos
galvanizados envelhecidos os produtos de oxidagdo, sais e outros contaminantes devem ser removidos
por limpeza com um detergente adequado. As superficies galvanizadas devem ser tratadas por
decapagem ligeira / lixagem ligeira tendo cuidado para ndo remover o revestimento metélico.

Aluminio: Remover todos os vestigios de gorduras ou contaminagdes com um detergente adequado.
Ceramica: Efetuar uma lixagem ligeira e remover todos os vestigios de gorduras ou contaminagdes.
Vidro, PVC, policarbonato: O substrato deverd estar limpo, isento de poeiras ou gorduras.

— Repintura Remover totalmente o esquema de pintura anterior e proceder como para substratos novos.
e Temperatura ambiente — Superiora 5 °C
e CondigGes ambientais e Humidade relativa — Inferior a 80%
e Humidade do suporte — Inferior a 5%

As caractersticas deste produto poderdo ser alteradas sem aviso prévio como consequéncia da politica de continua investigacdo e desenvolvimento da Barbot - Industria de Tintas, S.A. Esta informacao 12

baseia-se no nosso atual conhecimento do produto, contudo, devido ao facto das suas condicoes de utilizagdo se encontrarem fora do nosso controlo, ndo sdo dadas quaisquer garantias de resultados.
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e Temperatura do suporte — 2 a 3 °C acima do ponto de orvalho.

INSTRUGCOES DE APLICAGAO

¢ Preparagdo do produto Agitar até homogeneizagdo completa.

® Processo de aplicagdo Trincha, rolo, pistola convencional ou pistola airless.
e Diluentes e proporgdo de diluigdo Pronto a aplicar.

¢ Numero de demaos 1 ou 2 demdos.

e Intervalo entre demaos 2 horas

* Diluente de limpeza Agua

e Temperatura minima: 5 °C
e Temperatura maxima: 35 °C

FORMA DE FORNECIMENTO 0.75Le4d L

ENSAIOS / CERTIFICADOS -

RISCOS E SEGURANCA Solicitar o pedido para fds@barbot.pt
NOTAS -

ESTABILIDADE EM ARMAZEM

As caracteristicas deste produto poderdo ser alteradas sem aviso prévio como consequéncia da politica de continua investigacdo e desenvolvimento da Barbot - Inddstria de Tintas, S.A. Esta informacao 2/2
baseia-se no nosso atual conhecimento do produto, contudo, devido ao facto das suas condi¢es de utilizacdo se encontrarem fora do nosso controlo, ndo sao dadas quaisquer garantias de resultados.

f Rua dos Borneiros, 466 - Apartado 529, 4406-401, Canelas, V. N. Gaia - Portugal
q T. +351227169 200 / F. +351 227169 218 / E. barbot.sede@barbot.pt

INDUSTRIA DE TINTAS, S.A www.barbot.pt




